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STANDARDNE VELICINE u milimetrima

Dostupni materijali kliznih povrsina :
Keramika / Grafit

Silicijum karbid /Grafit

Silicijum karbid / Silicijum karbid
Volfram karbid / Volfram karbid
Dostupni materijali gumenih brtvi :
Nitril guma (NBR)

Etilen propilen klasa gume (EPDM)

Viton guma

Promjer osovine D@ | Hidro-metal Code D1 D3 L1 L2
8 0080 26.00 24.00 11.00 8.00
8* 0080.A 17.95 20.00 11.00 4.80
8* 0080.C 21.95 20.00 11.00 4.00
10 0100 26.00 24.00 11.00 8.00
1" 0110 26.00 24.00 11.00 8.00
12 0120 26.00 24.00 11.00 8.00
12* 0120.B 26.00 24.00 13.00 8.00
12* 0120.C 35.00 32.00 13.00 8.00
12* 0120.D 26.00 24.00 11.00 6.50
12* 0120.F 25.40 24.00 11.00 6.20
12* 0120.G 26.00 24.00 13.00 5.50
13 0130 26.00 24.00 13.00 8.00
gy 0130.C 26.00 24.00 13.00 5.50
14 0140 35.00 32.00 13.00 8.00
14* 0140.A 38.00 32.00 13.00 8.00
14* 0140.B 29.50 32.00 13.00 7.95
14* 0140.C 26.00 32.00 13.00 7.50
15 0150 38.00 35.00 13.00 8.00
o4 0150.8 29.50 32.00 13.00 7.95
16 0160 38.00 35.00 13.00 8.00
16* 0160.B 42.00 39.00 13.00 8.00
16* 0160.D 29.50 35.00 13.00 7.95
17 0170 42.00 39.00 13.00 8.00
18 0180 42.00 39.00 13.00 8.00
19 0190 42.00 39.00 13.00 8.00
20 0200 42.00 39.00 13.00 8.00

20* 0200.A 35.00 35.00 17.00 7.50
20* 0200.B 45.00 42.00 13.00 10.00
20* 0200.F 35.00 39.00 13.00 7.50
22 0220 45.00 42.00 13.00 10.00
23 0230 50.00 47.00 14.00 10.00
24 0240 50.00 47.00 14.00 10.00
24* 0240.8 42.00 42.00 13.00 9.00
25 0250 50.00 47.00 14.00 10.00
25* 0250.A 50.00 42.00 14.00 10.00
25* 0250.B 39.50 42.00 14.00 8.00
27 0270 50.00 47.00 15.00 10.00
28 0280 57.00 54.00 15.00 10.00
30 0300 57.00 54.00 15.00 10.00
32 0320 57.00 54.00 15.00 10.00
35 0350 63.00 60.00 16.00 10.00
38 0380 68.00 65.00 17.00 12.00
40 0400 68.00 65.00 17.00 12.00
45 0450 73.00 70.00 20.00 12.00
50 0500 88.00 85.00 23.00 15.00
55 0550 88.00 85.00 23.00 15.00
60 0600 110.00 105.00 30.00 15.00
65 0650 110.00 105.00 30.00 15.00
70 0700 110.00 105.00 32.00 15.00
OPIS OZNAKA :

D = PROMIJER OSOVINE (VRATILA)

D1 = PROMJER STACIONARNOG DIJELA S MANZETOM ( mjerenje promjera gumene manzete ili otvora u kuéistu )

D3 = PROMJER ROTACIONOG DLJELA ( mjerenje max. promjera rotacionog dijela)

L1 = DUZINA ROTACIONOG DIJELA ( mjerenje duzine od klizne povrsine do kraja gumenog mijeha u radnoj toéci >>> radna
tocka spodrazumijeva kada je opruga pritisnuta do cca polovice svoje radne opruzenosti tj. sa cca 50 %)

L2 = DUZINA STACIONARNOG DIJELA ( mjerenje duzine od klizne povrsine do kraja gumene manzete)

U SLUCAJU DA STANDARDNE DIMENZIJE 1Z TABLICE NE ODGOVARAJU VASEM UZORKU MOLIMO DA NAM DOSTAVITE GORE
NAVEDENE POTREBNE DIMENZIJE IZMJERENE POMICNIM MJERILOM ILI POSALJETE UZORAK NA NASU ADRESU KAKO BIH
PRONASLI ILI IZRADILI ODGOVARAJUCI. M;ERENJE IZVRSITI POMICNIM MIERILOM




